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RESUMEN

El presente trabajo de investigacion titulado: “Determinar los
parametros mas relevantes para Optimizar el Consumo de Energia
Eléctrica en el Proceso de produccion del Astillero - SIMA
CHIMBOTE”, tiene como objetivo general: Optimizar el consumo

de energia en el proceso de produccidon del Astillero.

La investigacion pretende lograr un ahorro significativo en el
consumo de la energia eléctrica, como resultado de las técnicas

empleadas en su uso consciente.

El sistema de distribucion es de 13800 voltios con una reduccién en
la subestaciones de 440 y 220 voltios, desde la subestacion N° 1

hasta la subestacién syncrolift N° 3.

De acuerdo a la cuantificaciéon de los consumidores de energia de las
diferentes areas observamos que, la nave de GALOBOOS tiene una
potencia instalada de 20500 Watts, seguido del Departamento de
Almacén general con una potencia de 16770 Watts, el consumo de
potencia en las diferentes areas de trabajo por los diferentes equipos
eléctricos, y electrénicos, se puede disminuir, evitando encender o

prender los equipos si no estan realizando trabajo alguno.

La Subestacion N°1 en la linea de 220v, tiene una demanda de
237.66 Kw y se encuentra con un factor de potencia de fp = 0.59,
para mejorar el factor de potencia a 0.97, tendremos que instalar un
banco de condensadores de 270 Kvar, con un costo de 18 688.878

soles ( Ver cuadro N° 4 Accesorios del banco de condensadores S.E N° 1).
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La Subestacion N°2 en la linea de 220v, tiene una demanda de
214.913 Kw. y se encuentra con un factor de potencia de fp = 0.80,
para mejorar el factor de potencia a 0.97, tendremos que instalar un
banco de condensadores de 105 Kvar, con un costo de 9 486.36 soles

(Ver cuadro N° 5 Accesorios del banco de condensadores S.E. N° 2).

La sencillez de operacion, disponibilidad, facilidad y la
seguridad en el manejo de las herramientas y elementos neumaticos
han propiciado la gran utilizacién de la energia de presion contenida
en el aire comprimido. La conversion de energia, la generacidn,
distribuciéon y uso de aire comprimido, estan acompafiados por
perdidas, lo cual se busca minimizar para lograr un rendimiento
optimo. A pesar de esto se tiene un desperdicio de energia, con una
perdida anual de 10530.21 soles.

Se tiene una perdida anual de 3 352.46 soles, originado por la

perdida de energia en forma de calor, causado por el calentamiento

de las barras de distribucién en las subestaciones.
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